
HINTERLEGUNGSFRÄSEN 
ROTATIVE SYNCHRONBEARBEITUNG

Prozessart Hinterlegen: Unsere Kombiwerkzeuge erzeugen eine 
unübertroffen hohe Verzahnungsqualität und besitzen selbstver-
ständlich eine hohe Wiederholgenauigkeit beim Werkzeugwechsel.

Zusätzlich zur Hinterlegung kann das Rastnutfräsen sowie weitere 
Operationen in unsere Werkzeuge integriert werden, um zusätzliche 
Aufspannungen zu vermeiden.

Klemmdeckel
Klemmung der Hinterlegungs-
platten – individuell angepasst 
für Ihren Anwendungsfall.

Hinterlegungs- 
wendeplatten
Beidseitige Schneid- 
kanten bei bester  
Wiederholgenauigkeit.

Rampenwendeplatten 
Geschraubte zweischneidige 
Wendeplatten zum Fräsen  
der Rampen.

Rastnutwendeplatten 
Geschraubte zweischneidige 
Wendeplatten zum Fräsen  
der Rastnuten.

Schnittstelle 
Hier: Captoschnittstelle für  
hohe Wiederholgenauigkeit – 
alternative Schnittstellen  
sind möglich.

TECHNISCHE DETAILS

Werkzeug: ............................................................. Kombiträger
Maschine:..................  Fräsmaschine mit synchronisierten Spindeln
Werkstück: ..........................................................  Schiebemuffe
Adaption: ..........................................................  ISO 26623-1 C4

Anzahl Hinterlegungsplatten:.................................................. 8
Anzahl Schneiden pro Hinterlegungsplatte: .............................. 1
Anzahl Rastnutplatten:. ......................................................... 1
Anzahl Schneiden pro Rastnutplatte:........................................ 2
Anzahl Rampenplatten:.......................................................... 2
Anzahl Schneiden pro Rampenplatte:........................................ 2
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