PLANVERZAHNEN
ROTATIVE SYNCHRONBEARBEITUNG

Prozessart Schlagfrdsen: Viele stirnseitige Verzahnungen wie Teilungsfehler der Verzahnung an. Durch die wiederholgenaue
Hirth-Verzahnungen, die Verzahnung einer Klauenkupplung oder Fertigung unserer Werkzeuge konnen wir selbstverstédndlich
auch Sensorverzahnungen lassen sich mit einer rotativen Synchron- auch hier hochste Qualitdt garantieren.

bearbeitung herstellen. Dabei kommt es meist auf einen geringen

Schnittstelle
Hier: HSK-Schnittstelle —
alternative Schnittstellen
sind moglich.

Greiferrille

Je nach Kundenwunsch
konnen die Werkzeuge
auch mit Greiferrille
angeboten werden.

Hinterschnitt
Planverzahnung auch mit
Hinterschnitt moglich.

\. Wendeplatten

Individuelle
Wendeplattenanzahl
fiir max. Effizienz.

TECHNISCHE DETAILS

Werkzeug: ......coooeevvvviiiiiiiiiiiinniiinnn, Trager Planverzahnen Adaption: ........ooooiiiiiiiiiiiie e DIN 69893 HSK T63
Maschine: ........eeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnen, Bearbeitungszentrum Anzahl Wendeplatten: .............uuiiiiieiiieereneeieiiecicieeeeeeeeaeee 7
Werkstilicks ........ooovvveiiiiiiiiiiiiiiiiii e Freilaufrad Anzahl Schneiden pro Wendeplatte: ............ccooeeviiiiiiiinnnnnnnnnnne. 2
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